MP/MX3115

VYSOKA ROZMEROVA STABILITA PRISPiVA K DOSAZENI
NEJVYSSi KVALITY OBROBENYCH POVRCHU

2 MITSUBISHI MATERIALS



B283 MP MX3115

MP/MX3115

CERMETOVY NASTROJOVY MATERIAL PRO SOUSTRUZENI OCELI

Povrchova Uprava a optimalizovana struktura cermetu omezuji rozmérové odchylky obrobku a pFispivaji ke stabilni
kvalité obrobeného povrchu.

VLASTNOSTI NOVEHO CERMETU

cececccccccccccee POVLAK NANO MULTIVRSTVY ALTIN-ALCRN

Zaijistuje vysokou kvalitu obrobeného povrchu.

cecesseeeeseecee STRUKTURA POVRCHU SE ZVYSENOU ODOLNOSTI
VUCI OPOTREBENI

Konzistentni rozmérova presnost obrobku

cececsssccccccces OPTIMALIZOVANA STRUKTURA POJIVOVE FAZE

Zlepsuje odolnost proti opotrebeni a vydrolovani bé-
hem vysokorychlostniho obrabéni

MP3115

CERMETOVY NASTROJOVY MATERIAL PRO SOUSTRUZENI

Idealni volba pro vysokorychlostni obrabéni v rozsahu Vc = 150-350 m/min.

MP3115 (PVD)

@: Stabilni rez €: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni rez




B283 MP MX3115

MP/MX3115

VYHLAZENY POVRCH - PVD POVLAK

Potlaceni vad zplsobenych kapkami béhem nanaseni povlaku zvySuje hladkost povrchu, zamezuje
reakcim a adhezi s materidlem obrobku a zachovava vysokou kvalitu dokonceného povrchu.

HLADKY POVRCH KAPKAMI ZAPRICINENY NE- VYSOCE KVALITNi DOKONCE- NEROVNOST PRENESENA DO
ROVNY POVRCH NY POVRCH MATERIALU OBROBKU

MP3115 Konvencni

Material obrobku

MP3115 Konvencni

LEGOVANA OCEL €SN 12 050: POROVNANi ROZMEROVE ZMENY A DRSNOSTI POVRCHU

PFi porovnani s konvenénimi produkty, je lepsi drsnost povrchu o 1 um (Rz) zatimco je omezena rozmérova zména
obrobku.

Nastroj CCMT09T302-MP g 30

Material ESN 12050 2%

Ve (m/min) 250 £

f(mm/ot) 0.05 z

ap (mm) 0.5 g —

Rezny rezim Mokré obrabéni )é 2
§ o 12 24 36 48 6 72
& Délka Fezu (m)

Rz=1.8pm Rz=2.9 pm
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MP3115 Konvencni

M : MP3115 [l A: Konvenéni nastroj



B283 MP MX3115

MP/MX3115

EXTREMNE TVRDY POVRCH A TUHE JADRO CERMETOVE-
HO NASTROJOVEHO MATERIALU

Pro stabilni procesy dokoncovani, tvrdost povrchu je jeété zvySena, zatimco vnitfni struktura je optimalizovana kvali
tuhosti.

Vysoka tvrdost

Tvrdost (HV)

Vysoka tuhost

Strana povrchu Strana jadra

Vzdalenost od povrchu

ZAMEZUJE NAHLEMU SELHANi REZNE HRANY

Ochranna vrstva oxidu vytvorena béhem obrabéni potlacuje opotFebeni souvisejici s oxidaci, zatimco specialni faze
pojiva potlacuje narlst trhlin a zlepSuje odolnost vaci vydrolovani.

Ochranna vrstva oxidu & Vytvareni vydrolovani
.

Specialni faze Faze pojiva

pojiva MX3115 Konvenéni

[l : MX3115 [ A" B : Konvenéni nastroj



B283 MP MX3115

MP/MX3115

REZNY VYKON

LEGOVANA OCEL €SN 12 050: POROVNANi POVRCHU 0BROBKU PRI CELNiM SOUSTRUZENI ZA MOKRA

| v oblasti nizkych feznych rychlosti hladky povrch s vysokou tvrdosti potlacuje navarovani materialu a zachovava
vysokou kvalitu obrobeného povrchu.

AFTER MACHINING 100 PIECES

Nastroj DCMT11T302-FP y /
Material SN 12 050, 912 mm '
Ve [m/min) 250

f (mm/ot.) 0.02

ap (mm) 0.2

Rezny rezim Mokré obrabéni

MP3115 Konvencni

LEGOVANA OCEL €SN 12 050: SROVNANi ROZMEROVE STABILITY OBROBKU A DRSNOSTI POVRCHU

Even without coating, cermet shows small workpiece dimensional change and good surface roughness.

E 30

Nastroj CCMT09T302-MP E 25

Material SN 12 050 g _—
Qo

Ve (m/min) 250 e 15
8

f (mm/ot.) 0.05 E 10

ap (mm) 0.5 S

Rezny rezim Mokré obrabéni E o0 T T T T T T
g 0 1.2 2.4 3.6 48 6 7.2

Délka Fezu (m)
Rz =4.9 pm Rz=53 pm
Tual Tuml

ki
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MX3115 Konvenéni

M : MP3115 [l A: Konvenéni nastroj



B283 MP MX3115

MP/MX3115

CERMETOVY NASTROJOVY MATERIAL PRO SOUSTRUZENI OCELI
NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

‘ Charakteristiky Rez geometrii

Tolerance

DOKONCOVACi OBRABENI

[ ] TNGG160404R-F
I e 3
\ S UTVAREC PRO DOKONCOVANI T
G Utvare€ zajiStuje dobry odvod tiisky. Ostra Fezna hrana zajistuje £ Bok
vysokou kvalitu povrchu. g ! 14"5'\_/_
0 010203 04
R/L-F f(mm/ot.)
11
POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)
3
c ~
o ‘ Charakteristiky Rez geometrii
]
L

DOKONCOVACi OBRABENI

[ CCMT09T304-FP Radius

PRVNi VOLBA PRO DOKONCOVANi NELEGOVANYCH, 3

LEGOVANYCH A NiZKOUHLIKOVYCH OCELi ) 6°ﬁf
_ Vyénélek utvarece na Spicce rohu utvari tfisky i pri velmi mél- Bok

kych hloubkach fezu. Zachovava pevnost hrany v rohu a zame-

zuje nahlému lomu. 0 010203 04 6°
M FP f (mm/ot.

ap (mm)

f

v ALTERNATIVNi UTVAREC PRO DOKONCOVANi NELEGOVA- [ | CCMTO9T304-FV Radi
{_ NYCH, LEGOVANYCH OCELI, NiZKOUHLIKOVYCH OCELi A _ 3 adiis
5 NEREZOVE OCELI E 2 18°1>‘\/

W Vhodny pro malé hloubky Fezu a malé rychlosti posuvu. Ostry & 1
v. . . , . v . vy ., @© Bok
bFit a konstrukce, ktera vykazuje nizky Fezny odpor, umoznuji 0 0707203 04
FV vynikajici rezny vykon. f (mm/ot.) BOM
P DCET11T301ML-SRF

& & UTVAREC PRO DOKONCOVANI

2 Bok

E
E A Utvaiec zajistuje odvod tFisky. Ostra fezna hrana zajistuje vyso- E 15°
kou kvalitu povrchu. C I
0 01020304
R/L'SRF f (mm/ot.)
LEHKY REZ
v PRVNi VOLBA PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH, LEGOVA- B MO COMTO9TI08-LP o
' NYCH A NiZKOUHLiKOVYCH OCELI 3 Radius

18°

- Vétsi Uhel Cela zajistuje ostrou feznou hranu. Zabranuje nava-
_ rovani trisky na desticku a omezuje vznik bilého zékalu na ob-

ap (mm)

robené plose. Vycnélek utvarece je vhodny pro oblast v hloubce 007 02 03 04 Bok
v LP Fezu a dosahuje irokého zab&ru odvodu tfisky. flmm/ot] 80%\“—
DESTICKA WIPER PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH, LE- e CCMTOTT304-5W Radius
X GOVANYCH OCELI, NiZKOUHLIKOVYCH OCELi A NEREZOVE _  °[ | Sgo n0.12mm
| /. wes  OCELI , N o o E 2 B %ﬁ;/
— Na rozdil od konvencnich utvarecl zlstdva zachovana jakost = 1 Bok
povrchu i pfi dvojnasobné rychlosti posuvu na otagku. Pozitivni © ¢ 01 02 03 04 160 7212 mm
SW fazetka zlepSuje ostrost britu. £ (mm /ot M
P CCET09T302R-SS
¥ UTVAREC PRO LEHKE OBRABENi NA SOUSTRUZNICKYCH _  ° 1
[ | s AUTOMATECH E « \ 1o Bok
Rovnobézny utvarec. Vynikajici odvod tfisky pri nizkych rychlos- & 2 J
(1]
tech posuvu. 0010203 04
R/L'SS f(mm/ot.)

mn



B283 MP MX3115

POZITIVNI DESTICKY (S DIROU)

ﬁ Charakteristiky Rez geometrii

Tolerance

STREDNi REZ

PRVNi VOLBA PRO STREDNi REZ [ CCMTO9T308-MP Radi
y NELEGOVANYCH, LEGOVANYCH A NiZKOUHLIKOVYCH OCELI _ 3T | o p-0mm e
M Dobréa rovnovaha mezi odolnosti proti VopotFebem' a odolnos- g 2 V
_ ti proti lomu diky ploché fazetce britu. Siroka kapsa pro trisky E_ 1 — Bok
omezuje fezny odpor a sniZzuje kmitani a hromadéni trisky i pfi 00707 05 04 180 0.1 mm
MP vétsich hloubkach rezu. flmm/ot) M
~ P CCGTO9T3V3R-SN

STREDNi OBRABENi NA SOUSTRUZNICKYCH AUTOMATECH
G Rovnobézny utvarec pro vynikajici kontrolu odvodu trisek pfi
nizké az stredni rychlosti posuvu.

20° Bok

ap [(mm)

N

0.1 0.2 0.3 0.4
R/L'SN f(mm/ot.)
PRO LITINU
[ o] TPGB160308
- VYSOCE PEVNA HRANA 3 ‘ .

Pro CNC a klasické soustruhy, efektivni pfi pfimérend vysokych £ 2 09

G —_— Cox o £ !
rychlostech obrabéni a rychlostech posuvu primérné 0.1 mm, = 1 1 \
kde zvySena pevnost hrany demonstruje jeji efektivitu. 0T 05 03 04

Ploché celo f(mm/ot.)
11
POZITIVNi DESTICKY (BEZ DiRY)

8

c >

© ﬁ Charakteristiky Rez geometrii

]

L

LEHKY REZ

PRVNi VOLBA PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH, LEGOVA- [ TPMRT60308-LP .
NYCH A NiZKOUHLIKOVYCH OCELI 3 Radius

M . Velky Ghel Cela zajistuje ostrou Feznou hranu. Zabranuje nava-
A= Tovani tfisky na destiku a omezuje vznik bilého z&kalu na ob- Bo

TSSSSSW robené ploge. Vy¢nélek utvarele je vhodny pro oblast v hloubce 0005 03 04 .
LP Fezu a dosahuje Sirokého zabéru odvodu tfisky. flmm/ot] 8 T

ap (mm)
.
|
|
|

2

x

STREDNi REZ
PRVNi VOLBA PRO STREDNi REZ NELEGOVANYCH, LEGOVA- - TPMR160308-MP Radi
NYCH A NiZKOUHLIKOVYCH OCELI _ [ ] oo p-2mm adlus
M Dobra rovnovdha mezi odolnosti proti opotfebeni a odolnosti E 2
proti lomu diky ploché fazetce bFitu. Siroka kapsa pro tfisky & ! ] Bok
N | omezuje fezny odpor a snizuje kmitani a hromadéni trisky i pFi ® o 01 0.2 03 0.4 180 0.1 mm

MP velkych hloubkach rezu.

f

f(mm/ot.)
PEVNA REZNA HRANA
P TPGN160308
VYSOCE PEVNA HRANA UTVARECE 8 \
G Pro CNC a manualni soustruhy, pfi primérené vysokych rych- E 2 0°,
) lostech Fezani a rychlostech posuvu primérné 0.1 mm, kde & T[] [ f
zvySend pevnost hrany demonstruje jeji efektivitu. ° 0 01 02 03 04
Ploché celo f(mm/ot.)

il



B283 MP MX3115

MP/MX3115

NEGATIVNi DESTICKY (S DIROU)

Trida G W

TNGG

EPSR
60°

Objednaci kod @@ @

n n
- = IC S RE D1
[ved (]
®@® ¢ :
= =
TNGG160402R-F F [ ] [ J 9.525 4.76 0.2 3.81
TNGG160402L-F F [ J [ 9.525 4.76 0.2 3.81
TNGG160404R-F [F [ J [ 0.2 4.76 0.4 3.81
TNGG160404L-F F [} [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNGG160408R-F = [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNGG160408L-F F [} [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
(Al
(10 desticek v jedné krabici) Ny
17 Ve
N\

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



B283 MP MX3115

MP/MX3115

7° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida E, Trida G, Trida M

®
®
®
®

CCMT, CCET, CCGT FP FV R/L-SRF LP sw R/L-SS
s »y
-_— ey — 0 2w e
MP
-
L
o eeM . o
Objednaci kod @ 5 E IC S RE D1
®@® : :
CCMT060202-FP F [} [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FP F [ ] [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMTO09T302-FP [F [ ] [ J 0.2 3.97 0.2 4.4
CCMTO09T304-FP F [ ] [ J 9.525 3.97 0.4 WA
CCMT09T308-FP = [ ] [} 9.525 3.97 0.8 A
CCMT060202-FV F [ ] [} 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FV F [} [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMTO09T302-FV F [} [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
CCMTO09T304-FV = [ ] [ J 0.2 3.97 0.4 4.4
CCET03S101MR-SRF* F [ ] 3.97 1.39 0.1 2.0
CCET03S101ML-SRF* F [ ] 3.97 1.39 0.1 2.0
CCET03S102MR-SRF* F [ ] 3.97 1.39 0.2 2.0
CCET03S102ML-SRF* F [ ] 3.97 1.39 0.2 2.0
CCET03S104MR-SRF* F [} 3.97 1.39 0.4 2.0
CCET03S104ML-SRF* F [ ] 3.97 1.39 0.4 2.0
CCETO04TO0TMR-SRF* F [ ] 4.76 1.79 0.1 2.4
CCETO04TO01ML-SRF* F [ ] 4.76 1.79 0.1 2.4
CCET04T002MR-SRF* F [ ] 4.76 1.79 0.2 2.4
CCET04T002ML-SRF* = [ ] 4.76 1.79 0.2 2.4
CCET04T004MR-SRF* F [ ) 4.76 1.79 0.4 2.4
CCET04T004ML-SRF* F [ ) 4.76 1.79 0.4 2.4
CCMT060202-LP L [ ] [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-LP L [ ] [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMTO09T302-LP L [ ] [ J 9.525 3.97 0.2 WA
CCMT09T304-LP L [ ] [} 9.525 3.97 0.4 WA
CCMTO09T308-LP L [ ] [ J 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-SW L [} [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-SW L [} [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-SW L [ ] [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T302-SW L [ ] [ J 9.525 3.97 0.2 A
CCMT09T304-SW L [ ] [} 9.525 3.97 0.4 WA
CCMT09T308-SW L [ ] [} 9.525 3.97 0.8 4.4
1/2
(10 desti¢ek v jedné krabici) ~N
* Primér vepsané kruznice je specialni. (Pro Micro-Dex) 17 '&C’

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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MP /MX3115 - 7° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

B283 MP MX3115

eee

n n
Objednaci kod @ E E IC S RE D1
®® : :
CCET060201MR-SS L ° 6.35 2.38 0.1 2.8
CCET060201ML-SS L [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
CCET060202MR-SS L [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
CCET060202ML-SS L [ ) 6.35 2.38 0.2 2.8
CCET060204MR-SS L () 6.35 2.38 0.4 2.8
CCET060204ML-SS L ° 6.35 2.38 0.4 2.8
CCET09T301MR-SS L ° 9.525 3.97 0.1 b4
CCETO09T301ML-SS L [ ] 9.525 3.97 0.1 A
CCET09T302MR-SS L [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
CCETO09T302ML-SS L [} 9.525 3.97 0.2 WA
CCET09T304MR-SS L [ ) 9.525 3.97 0.4 WA
CCETO09T304ML-SS L () 9.525 3.97 0.4 A
CCMT060202-MP M ° [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-MP M ° [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-MP M () (] 9.525 3.97 0.2 bk
CCMT09T304-MP M [} [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-MP M [} [} 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT120404-MP M [ ] [ ] 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MP M ° ° 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMT120412-MP M ° [ ] 12.7 4.76 1.2 5.5
CCGT060201-MP M ° 6.35 2.38 0.1 2.8
CCGT060202-MP M () 6.35 2.38 0.2 2.8
CCGT060204-MP M [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
CCGTO09T301-MP M [ ] 9.525 3.97 0.1 4.4
CCGT09T302-MP M () 9.525 3.97 0.2 4.k
CCGT09T304-MP M ° 9.525 3.97 0.4 VA
2/2
10 desticek v jedné krabici N
| ’ | 7R

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



B283 MP MX3115

MP/MX3115

11° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

TridaM @ @ @
CPMH FP LP MP
B BE R
— L "
AN
11°
EPSR\ IC
80°
» eee . .
Objednaci kod @ g E IC S RE D1
®® : :
CPMH080202-FP = * [ J 7.94 2.38 0.2 3.5
CPMHO080204-FP F * [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FP = * [} 9.525 3.18 0.2 4.6
CPMH090304-FP F * [ J 9.525 3.18 0.4 4.6
CPMH090308-FP F * [ ] 9.525 3.18 0.8 4.6
CPMHO080204-FV F * [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090304-FV = * [ J 9.525 3.18 0.4 4.6
CPMHO090308-FV F * [ J 9.525 3.18 0.8 4.6
CPMHO080204-LP L * [} 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-LP L * [ J 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-LP L * [ ] 9.525 3.18 0.4 4.6
CPMH090308-LP L * [ ] 9.525 3.18 0.8 4.6
CPMH080204-MP M * [ J 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MP M * [ J 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MP M * [} 0525 3.18 0.4 4.6
CPMH090308-MP M * [ J 9.525 3.18 0.8 4.6
11
10 destic¢ek v jedné krabici N
( j J 7S

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

1
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B283 MP MX3115

MP/MX3115

7° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida E, Trida G, Trida M

DCMT, DCET, DCGT, DCMX

EPSR
55¢ IC

AN

@ ©

@ 6

R/L-SRF LP

® & o

R/L-SS

MP R/L-SN

®
®
®

n n
Objednaci kod @ E E IC S RE D1
®e® : :
DCMT070202-FP F [ [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FP F [ [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T302-FP F [ [ J 9.525 3.97 0.2 VA
DCMT11T304-FP F [ [ 9.525 3.97 0.4 A
DCMT11T308-FP [ [ [ ) 9.525 3.97 0.8 A
DCMT070202-FV F [ ) [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FV F [ [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T304-FV F [ [ 9.525 3.97 0.4 A
DCMT11T308-FV F [ [ 9.525 3.97 0.8 A
DCET070201MR-SRF F [ 6.35 2.38 0.1 2.8
DCET070201ML-SRF F [ 6.35 2.38 0.1 2.8
DCET070202MR-SRF F [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCET070202ML-SRF F [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCET070204MR-SRF F [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCET070204ML-SRF F [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCET11T301MR-SRF F [ 9.525 3.97 0.1 A
DCET11T301ML-SRF F [ 9.525 3.97 0.1 VA
DCET11T302MR-SRF F [ 9.525 3.97 0.2 A
DCET11T302ML-SRF F [ 9.525 3.97 0.2 VA
DCET11T304MR-SRF F o 9.525 3.97 0.4 A
DCET11T304ML-SRF F [ 9.525 3.97 0.4 A
DCMT070202-LP L [ [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-LP L [ [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-LP L [ [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-LP L [ [ ) 9.525 3.97 0.2 bk
DCMT11T304-LP L [ [ 9.525 3.97 0.4 A
DCMT11T308-LP L [ [ 9.525 3.97 0.8 A
DCMX070202-SW L [ [ 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMX070204-SW L [ [ 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMX070208-SW L [ [ 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMX11T302-SW L [ [ J 9.525 3.97 0.2 b.b
DCMX11T304-SW L [ [ J 9.525 3.97 0.4 A
DCMX11T308-SW L [ [ 9.525 3.97 0.8 A
1/2
10 destic¢ek v jedné krabici N
( j ) 17 1YS,

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



MP /MX3115 - 7° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

B283 MP MX3115

eee

n n
Objednaci kod @ E E IC S RE D1
®® : :
DCET070201MR-SS L ° 6.35 2.38 0.1 2.8
DCET070201ML-SS L [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCET070202MR-SS L [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCET070202ML-SS L [ ) 6.35 2.38 0.2 2.8
DCET11T301MR-SS L [ ) 9.525 3.97 0.1 WA
DCET11T301ML-SS L ° 9.525 3.97 0.1 L.b
DCET11T302MR-SS L ° 9.525 3.97 0.2 VA
DCET11T302ML-SS L [ ] 9.525 3.97 0.2 4.4
DCET11T304MR-SS L [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
DCET11T304ML-SS L [} 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT070202-MP M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMTO070204-MP M [ ] [ ] 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MP M ° [ ] 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MP M ° [ ] 9.525 3.97 0.2 VA
DCMT11T304-MP M [ ] [ J 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MP M [} [ J 9.525 3.97 0.8 4.4
DCGT070201-MP M [ ] 6.35 2.38 0.1 2.8
DCGT070202-MP M [ ) 6.35 2.38 0.2 2.8
DCGT070204-MP M ° 6.35 2.38 0.4 2.8
DCGT11T301-MP M ° 9.525 3.97 0.1 VA
DCGT11T302-MP M ° 9.525 3.97 0.2 b.b
DCGT11T304-MP M [ ] 9.525 3.97 0.4 4.4
DCET11T301MR-SN M [} 9.525 3.97 4.4
DCET11T301ML-SN M [ ] 9.525 3.97 4.4
DCET11T302MR-SN M [ ) 9.525 3.97 L4
DCET11T302ML-SN M ° 9.525 3.97 VA
DCET11T304MR-SN M ° 9.525 3.97 A
DCET11T304ML-SN M [ ] 9.525 3.97 A
2/2
10 destic¢ek v jedné krabici N
( j J 7S

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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B283 MP MX3115

MP/MX3115

5°,7°, 11° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

Trida G, Trida M @ @ @ @

TBMT TCMT, TCMX P =y P oW
€ Vs f J j
B B A B
-—— O o ——
5 | e 7 e | e reana
TPMH, TPMX, TPGB Ploché Celo
RE
&
o ic
» e .- o
Objednaci kod E E IC S RE D1
@0 2
TBMT060102-FV F * [ ) 3.97 1.59 0.2 2.3
TBMT060104-FV F * o 3.97 1.59 0.4 2.3
TCMT090202-LP L o [ ) 5.56 2.38 0.2 2.5
TCMT090204-LP L [ ) [ J 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT110202-LP L [ } [ } 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-LP L [ ) [ ) 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-LP L [ ) [ ) 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMX090204-SW L o o 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMX110204-SW L [ ] o 6.35 2.38 0.4 2.8
TPMH090202-FP F * [ ] 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FP F * [ } 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FP F * [ J 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FP F * [ ) 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FP F * [ ) 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH080202-FV F [ ) o 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMHO080204-FV F [ ] [ ) 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-FV F * o 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FV F * [ J 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110304-FV F * [ ) 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FV F * [ ) 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-FV F * [ ) 9.525 3.18 0.4 4.4
TPMH090202-LP L * o 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-LP L * o 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-LP L * [ J 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-LP L * [ J 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-LP L * [ ) 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-LP L * [ ) 9.525 3.18 0.2 4.4
TPMH160304-LP L * o 9.525 3.18 0.4 4.4
1/2
10 desticek v jedné krabici N
( j J 7 e

14 ® : Udrzovano na skladé.  : Udrzovano na skladé v Japonsku.



MP/MX3115 - 5°, 7°, 11° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

B283 MP MX3115

Objednaci kod @@ @

n n
@ E E IC S RE D1
®® : :
TPMH160308-LP L * [ ] 9.525 3.18 0.8 b.b
TPMX090202-SW L * [ J 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMX090204-SW L * [} 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMX090208-SW L * [ ] 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMX110302-SW L * [ ] 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMX110304-SW L * [ ] 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMX110308-SW L * ([ ] 6.35 3.18 0.8 3.4
TPGB110201 [ J 6.35 2.38 0.1 3.7
TPGB110202 [} 6.35 2.38 0.2 3.7
TPGB110204 [} 6.35 2.38 0.4 3.7
TPGB160304 [ ] 9.525 3.18 0.4 4.4
TPGB160308 o 9.525 3.18 0.8 4.4
2/2
10 destic¢ek v jedné krabici N
( j ] 7 S

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

15



B283 MP MX3115

MP/MX3115

11° POZITIVNi DESTICKY (BEZ DIRY)

Trida G, Trida M Pevna Fezna
@ @ hrana
TPMR, TPGN LP MP

Ploché celo

RE
/ 4 AR
AN
11°
Ic s |

Objednaci kod ®@ @

0 n

@ E E IC S RE D1

®@® : :
TPMR160304-LP L [ [ 9.525 3.18 0.4
TPMR160308-LP L [ [ 9.525 3.18 0.8
TPMR110304-MP M [ [ J 6.35 3.18 0.4
TPMR110308-MP M [ [ 6.35 3.18 0.8
TPMR160304-MP M [ [ ) 9.525 3.18 0.4
TPMR160308-MP M [ ) [ 9.525 3.18 0.8
TPGN110302 [ 6.35 3.18 0.2
TPGN110304 [ 6.35 3.18 0.4
TPGN110308 [ 6.35 3.18 0.8
TPGN 160304 [ ) 9.525 3.18 0.4
TPGN160308 [ ) 9.525 3.18 0.8

11

10 destic¢ek v jedné krabici N
( j J 7 e

16 ® : Udrzovano na skladé.  : Udrzovano na skladé v Japonsku.



B283 MP MX3115

MP/MX3115

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZEN:I)

@eo ..._ .

Material Vlastnosti Podminky . ap
@ material
) o () F MP3115 R/L-F  285-410 0.05-0.12 0.10 -0.50
Nizkouhlikové oceli <180 HB
[ ) F MX3115 R/L-F 270 - 360 0.05-0.12 0.10 -0.50
() F MP3115 R/L-F 210 -305 0.05-0.12 0.10 -0.50
180-280 HB
Nelegované oceli, [ ) F MX3115  R/L-F 200 - 265 0.05-0.12 0.10 -0.50
legované oceli () F MP3115 R/L-F  145-215 0.05-0.12 0.10 -0.50
280-350HB
[ ) F MX3115  R/L-F 140 - 190 0.05-10.12 0.10 -0.50

7° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

@@@ Nastrojovy ‘ Ve f

Material Vlastnosti Podminky @ material ap
MP3115 FPR.FV  285-410 0.04-020 0.20-0.90
F MX3115 FP, FV 270-360  0.04-0.20 0.20-0.90
MP3115  R/L-SRF  285-410 0.05-0.12 0.20 -0.60
MP3115 LP 285-410  0.06-025 0.20-1.00
MX3115 LP 270-360  0.06-0.25 0.20-1.00
Y L MP3115  R/L-SS  285-410 0.01-0.09 0.10-5.00
<180 HB MP3115 SW 285-410  0.06-024 0.20-1.50
MX3115 SW 270-360  0.06-024 0.20-1.50
MP3115 MP 235-345 0.08-030 0.30-2.00
M MX3115 MP 225-300 0.08-030 0.30-2.00
MP3115  R/L-SN  235-345 0.01-0.10 0.10-5.00
¢ - MP3115 FPFV  285-410 0.04-020 0.20-0.90
, o MX3115 FP, FV 270-360  0.04-0.20 0.20-0.90
Nizkouhlikove oceli MP3115 FRFV  210-305 0.04-020 0.20-0.90
F MX3115 FPR,FV  200-265 0.04-020 0.20-0.90
MP3115  R/L-SRF  210-305 0.05-0.12 0.20 -0.60
MP3115 LP 210-305 0.06-025 0.20-1.00
MX3115 LP 200-265 0.06-025 0.20-1.00
® L MP3115  R/L-SS  210-305 0.05-0.12  0.20 -0.60
>180 HB MP3115 SW 210-305 0.06-024 0.20-1.50
MX3115 SW 200-265 0.06-024 0.20-1.50
MP3115 MP 175-255  0.08-0.30 0.30-2.00
M MX3115 MP 165-220 0.08-0.30 0.30-2.00

MP3115 R/L-SN 175-255 0.01-0.10 0.10-5.00
MP3115 FP, FV 210-305 0.04-0.20 0.20-0.90

MX3115 FP, FV 200-265 0.04-0.20 0.20-0.90

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez



MP/MX3115 - 7° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZEN:I)

B283 MP MX3115

Material Vlastnosti Podminky ®@@@ N:;Satt?j;;‘{y ‘ Vc f ap
MP3115 FP, FV 145-215 | 0.04-0.20 | 0.20-0.90
F MX3115 FP, FV 140-190 | 0.04-0.20 | 0.20-0.90
MP3115  R/L-SRF  145-215 | 0.05-0.12 | 0.20-0.60
MP3115 LP 145-215 | 0.06-0.25 | 0.20-1.00
MX3115 LP 140-190 | 0.06-0.25 | 0.20-1.00
o ® L MP3115 R/L-SS  145-215 | 0.01-0.09 | 0.10-5.00
gzlc‘fvgaon";gie"“ce“' <180 HB MP3115 sw 145-215 | 0.06-0.24 | 0.20-1.50
MX3115 Sw 140-190 | 0.06-0.24 | 0.20-1.50
MP3115 MP 120-180 | 0.08-0.30 | 0.30-2.00
M MX3115 MP 115-155 | 0.08-0.30 | 0.30-2.00
MP3115  R/L-SN  120-180 | 0.01-0.10 | 0.10-5.00
¢ - MP3115 FP, FV 145-215 | 0.04-0.20 | 0.20-0.90
MX3115 FP, FV 140-190 | 0.04-0.20 | 0.20-0.90

11° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Material Vlastnosti Podminky @@@@ N,isattl::g{y Vc f ap
. MP3115 FP,FV  285-410 0.04-0.20 0.20-0.90
MX3115  FP, FV 270- 360 0.04-10.20 0.20-0.90
MP3115 LP 285 - 410 0.06 - 0.25 0.20 - 1.00
MX3115 LP 270- 360 0.06 - 0.25 0.20-1.00
Nizkouhlikové oceli <180 HB ® - MP3115 SW 285 - 410 0.06 - 0.24 0.20 - 1.50
MX3115 SW 270- 360 0.06 - 0.24 0.20-1.50
M MP3115 MP 235 - 345 0.08 -0.30 0.30-2.00
MX3115 MP 225 -300 0.08-0.30 0.30-2.00
MP3115 FP,FV  285-410 0.04-10.20 0.20-0.90
¢ F MX3115  FP, FV 270- 360 0.04 -0.20 0.20 - 0.90
. MP3115 FP, FV 210 - 305 0.04 -0.20 0.20-0.90
MX3115  FP, FV 200 - 265 0.04 -0.20 0.20-0.90
MP3115 LP 210 - 305 0.06 -0.25 0.20-1.00
° L MX3115 LP 200 - 265 0.06 -0.25 0.20-1.00
Nelegov:amé o;eli, 180-280 HB MP3115 SW 210 -305 0.06 - 0.24 0.20 - 1.50
legované oceli MX3115 ~ SW  200-265 0.06-024 | 0.20-1.50
MP3115 MP 175 - 255 0.08 - 0.30 0.30 - 2.00
M MX3115 MP 165 - 220 0.08 - 0.30 0.30 - 2.00
MP3115 FP, FV 210 - 305 0.04 - 0.20 0.20-0.90
¢ F MX3115 FP,FV 200 - 265 0.04-0.20 0.20-0.90
. MP3115 FP, FV 145 - 215 0.04-0.20 0.20-0.90
MX3115  FP, FV 140 - 190 0.04-0.20 0.20-0.90
MP3115 LP 145 - 215 0.06 - 0.25 0.20 - 1.00
P L MX3115 LP 140 - 190 0.06 - 0.25 0.20 - 1.00
4 i MP3115 SW 145 - 215 0.06 - 0.24 0.20 - 1.50
[\;vagaonvzgi;?e“‘ 2803508 MX3115 SW 140 - 190 0.06 - 0.24 0.20-1.50
M MP3115 MP 120 - 180 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MX3115 MP 115-155 0.08-0.30 0.30-2.00
MP3115 FP, FV 145 - 215 0.04 - 0.20 0.20-0.90
¢ F MX3115  FP, FV 140 - 190 0.04 -0.20 0.20 - 0.90

18 Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez



B283 MP MX3115

MP/MX3115 - 5° 7° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNITRNi SOUSTRUZENI)

Material Vlastnosti Podminky . . @ Nastrol_o'vy ‘ Vc f ap
@ material
PY . MP3115 FV 285 - 410 0.04 - 0.20 0.20 -0.90
, oo . MX3115 Fv 270- 360 0.04 -0.20 0.20 -0.90
Nizkouhlikové oceli <180 HB
Py . MP3115 FV 285 - 410 0.04 - 0.20 0.20 -0.90
MX3115 FV 270- 360 0.04 -0.20 0.20 -0.90
° . MP3115 FV 210 - 305 0.04 - 0.20 0.20 -0.90
legované oceli ¢ . MP3115  FV 210 - 305 0.04-0.20 0.20 -0.90
MX3115 FV 200 - 265 0.04 -0.20 0.20 -0.90
° . MP3115 FV 145 - 215 0.04 - 0.20 0.20 -0.90
Ne[egované oceli, MX3115 FV 140 - 190 0.04-0.20 0.20 -0.90
X . 280-350HB

legovane oceli Py . MP3115 FV 145 - 215 0.04 - 0.20 0.20 -0.90
MX3115 FV 140 - 190 0.04 -0.20 0.20 -0.90

Rezné podminky: @: Stabilni fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni rez



B283 MP MX3115

MP/MX3115

PRIKLADY POUZITI

CELNi SOUSTRUZENI

PRI OBRABENi SNADNO OBROBITELNE OCELI ¢SN 11 109, KOMPENZACE NASTROJE BYLA SNIiZENA NA 33%

PO OBROBENI 1000 DiLU

Nastroj DCMT11T302-FP MP3115
Material 9SMn28 (1.0715)
Ve [m/min) 240
f (mm/ot.) 0.05-0.07
ap (mm) 0.18
Rezny rezim Mokré obrabéni
MP3115 Konvenéni
Hodnota posunuti nastroje: Hodnota posunuti nastroje:
X=46pm, Z=40um X=65pum, Z=75um

SNiZENE VYDROLOVANIi A OPOTREBENi PRI OBRABENiI NELEGOVANE OCELI CSN 12 050

PO OBROBENI 7000 DiLU

Nastroj DCMT11T302-FP MP3115
Material C45

Ve [m/min) 180 - 200

f(mm/ot.) 0.07

ap (mm) 0.18

Rezny rezim Mokré obrabéni

MP3115 Konvenéni

20



SYMBOLY

N

'{C Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
[\IEA"VA z aktualniho jarniho ¢ podzimniho uvedeni, jez dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
DFive uvedené produktové novinky €i rozsifeni z minulych
\\NEAWA jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

Super dokoncovani

CLOCIOCHE

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti vaéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorfezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek

06HCIHOCSOLHON




SYMBOLY

POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukdzano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(AL TiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

=S s S I JleaJlee)

MIRACLE povlak
Originalni (AL TiIN povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD) je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiali do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobn4, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o o fo ¥ (o fo ¥ o (o o o o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
87 Unikatni technologie vicevrstvého mikrozrnného
22 diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvareé

LOOGCOC




SYMBOLY

TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele Fezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

00000090

PRiVOD REZNE KAPALINY

Vnéjsi pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

Centralni, vnitFni privod Fezné kapaliny

©DPO

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e




EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DISTRIBUCE:
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Publikovano od: #% MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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